Technický list

SIGA PRO D – 3

Charakteristika

SIGA PRO D-3 je vodná polyvinylacetátová disperse s reakčními skupinami a sníženou teplotou tvorby filmu. Zejména je vhodná na lepení dřeva, laminátových a dřevěných podlah na pero a drážku.

Doporučené oblasti použití

Vodovzdorná lepidla odpovídající DIN EN 204, hodnotám namáhání skupiny D 3.

Emulgátor – ochranný koloid

Polyvinylalkohol

Specifikace

Tyto parametry se zjišťují v naší laboratoři pro kontrolu kvality u každé výrobní šarže (LOT) před jejím uvolněním k expedici.







Jednotka

Hodnota

Obsah netěkavých látek

(DIN 53 189/ISO 1625)



%


50 plus/mínus  1

Viskozita (ISO 2555, 230C)

Brookfield – Viskozimetr RTV

vřeteno 6,20 min-1                                                              

mPa.s


15000 plus/mínus 5000

pH   

(DIN 53 785/ISO 1148)



3,25 plus/mínus 
 
0,75

Další parametry







Jednotka

Hodnota

Disperze

Velikost částic




um


cca. 0,1-2
Minimální teplota tvorby filmu (MFT)

0C


cca. 4

(DIN 53 787/ISO 2115)

Hustota





g/cm3                          
cca. 1,09

(ISO 8962)

Film  *                                                                                                                                                                                                

__________________________________________________________________________________________

Posouzení




tvrdý, nereemulguje

Teplota skelného přechodu


0C


cca. 25

(DIN 53 765)

(DDK, rychlost ohřevu 10Kúmin.)

* zaschlý za podmínek odpovídajících normě tj. 230C a 50 % relativní vlhkosti (DIN EN 23 270) 

Tyto údaje slouží k další charakteristice výrobku. Nezjišťují se pravidelně ani nejsou součástí specifikace.

Použití

SIGA PRO D – 3 je zvláště vhodný pro výrobu lepidel na papír a vodovzdorných lepidle na dřevo. Disperze má kyselou reakci, k zabarvení filmu na dřevinách obsahujících třísloviny nebo při vyšších teplotách nedochází.

U SIGA PRO D – 3 dochází k rychlému nárůstu pevnosti slepu  a to jak při teplotě lisování 20 0C, tak i při vyšších teplotách tj. 50 nebo 80 0C.

Právě vzhledem k rychlému nárůstu pevnosti slepu při teplotách lisování mezi 50 a 80 0C může být SIGA PRO D – 3 použit především k lepení vrstvených lisovaných desek technologií tzv.lisování s krátkým taktem a při postforingové technologii. Zde lze dosáhnout slepu vysokou tepelnou odolností a dobrou odolností proti vodě.

Suchý film SIGA PRO D – 3 je velmi málo nasákavý. I při delším působení vody nedochází k nereemulgaci.

Spoje vyrobené pomocí SIGA PRO D – 3 mají vysokou tepelnou odolnost, což dokazuje zkouška podle Watt 91. Pokud je pevnost spoje hodnocena podle DIN EN 204 na zkušebních tělíscích připravených podle DIN EN 205, je dosaženo hodnot odpovídajících namáhání odpovídající požadavkům skupiny D 3.    

Aplikace

SIGA PRO D – 3 obsahuje reaktivní skupiny. Z tohoto důvodu musí být při jeho smíchání s jinými disperzemi prověřena snášenlivost.

SIGA PRO D – 3 může být v kombinaci se změkčovadly použit k výrobě rychle tuhnoucích a vodovzdorných lepidel na papír.

SIGA PRO D – 3 je dobře snášenlivý se změkčovadly, jako je dibutylftalát, diisobutylftalát, dimetylftalát, di-(butylglykol)ftalát a benzylbutylftalát nebo propylenglykolbenzoat příp. – dibezoat.

K odpěnění je možné použít odpěňovač běžně používané k odpěnění vodních disperzí.

Konservace

Přestože je disperse proti napadení mikroorganismy opatřena konservačními prostředky již od výrobce, je přesto třeba u zpracovatele ještě použít prostředky obvyklé pro konservaci dispersí. Jejich snášenlivost s dispersí je třeba prověřit.

Skladování

SIGA PRO D – 3  by měl být skladován až do zpracování, a to ne déle než 6 měsíců, při pokud možno rovnoměrné teplotě v rozmezí 5-25 0C a důsledně chráněn před mrazem.

Hodnoty jednotlivých parametrů, zjištěné laboratoří kontroly a kvality v okamžiku uvolnění disperze k expedici, se mohou v závislosti na době skladování a skladovacích podmínkách měnit a od výše uvedených intervalů odchylovat.

Bezpečnost práce a ochrana životního prostředí

SIGA PRO D – 3 není nebezpečnou látkou. Na požádání je možné předat bezpečnostní list.
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